Monitorsockel

Cc-C B B-B
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand —’i - Kunstharzbelag
-Reissen _L = IRNAI  HITH _L :\H\H\HHHHHH\HHHHHHW: C-C
- Verleimen A+ -H — —l —a A g SRR
- Belegen = , ” = "
- Verputzen P 322 J»’ > 322 Jf’
360 ™ 360
AA 8 Lam20 [ [ —
7HHHH\HHHH\HHHH\HHHH7
o H H
= “TH T
Arbeiten mit Handmaschinen K H g
- Lamello S
- Kunstharz-Oberfrase o < g
o % i
> B
HHHHH\H7
210 150
Arbeiten mit stationaren Maschinen ~360
- Tischkreissage A
| 322 )
N /‘ /‘ N
N N
3
‘_xv Deckel
\C; &
o ‘o A-A
& .
) >\
g?
198.9 | 1231
Arbeiten i
Bank Reissen (ohne Bewertung) Ecken stumpf verleimen
Tischkreissage A Gehrungen schneiden
_ Schrégschnitt Deckel A-A A-A
Werkstoffliste Mat. | Stk. |Lange |Breite Dicke Lamello Verbindung Deckel / Seitenteile
Sockelfriese  |SpaBes,2 360 |89 19 Bank Seitenteile mit Klebeband oder
Sockelfriese  |SpaBes.2 150 89 19 Spannband, Deckel mit Lamello und
Sockelfries SpaBes,|1 297 89 19 Zwingen verleimen 22 50
Deckel Spa |1 322 322 19 Biindig schleifen
Kunstharzbelag|Kun 1 360 360 1 Kunstharzbelag mittels Kontaktkleber
Handoberfrase Kunstharz bindig frasen
Bank Verputzen
1 Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 08a_P.1 w
. Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 110714
HE[ 5E|’"‘E"‘IE|’ 6. Semester Plangrésse: 420 x 297
Ihr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum: 24.1.2008
www.schreiner.ch | UNA MObelfabrikanten Gezeichnet: ps
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50

Rahmenfragment 400 Ansicht C Ansicht C
340 B 60 B-B
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand _’I 4—— — —
: Ansicht C *
- Reissen | 8
- Zusammenpassen | | ok |
el :
?@,\ S g FI=——=—=—==Z3] |
2 g | | |
PR 2T D | I | N £ & ) 40 L |
| 5 |
53 | |
Arbeiten mit Handmaschinen d | BN | | |
- Kippsége (fur Stossholz) M _’| -, 0 - 2 | |
100 300 B |
————
|
A-A 74< ______
A NN |
60|, 180 |60 |
Arbeiten mit stationdren Maschinen ‘ 300 ‘ |
- Langlochbohrmaschine oder Kettenstemmer |
- Kehlmaschine |
Arbeiten A-A A-A
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Langlochbohrmaschine 10
oder Kettenstemmer Zapfenlocher stemmen A
Werkstoffliste Mat. Stk. Ldnge |Breite |Dicke Kippsage Stossholz
Fries re L/N 1 500 60 24 Kehlmaschine Zapfen kehlen ©
Fries l UN. |1 1383 60 |24 Nuten und Falze kehien el
Fries ob L/N 1 400 60 24 Bank Verbindungen fertigstellen /g
Stoss-/Probeholz LIN |2 500 120 24 Kein Verleimen ©
Kein Verputzen /cé -
10
2 Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  08a_P.2
, . Massstab: 10/ 1:
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 110714
I]E[ 5Eh[E|"E[ 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Datum: 24.1.2008
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Fragment mit Beschlage

C-C B-B Ansicht D ]
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand o1 C-C Ansicht D
- Reissen B 7% 100 |
- Beschlage montieren — |
H =) )
e H— P
-
g 5 17
— — Lr)
al— -t —a B | g8 *
H O H n| w
g < g <
Arbeiten mit Handmaschinen | % %
Mit Handoberfréase: ; H H
- Bettladbeschlage und Bander einfrasen ’ i i - “#
- Falzen = i ot h
_>E|3 401 Ti 2mm
200 1, D 200 < @ 30mm
T <
Arbeiten mit stationaren Maschinen AA I R 2
Mit StAnderbohrmaschine: C T - —- T C S
- Rundungen der Bander vorbohren i % 95 95
| I f " -~
A-A 6 | 9 ¢ : L
A-A | | 5 | }
n —_= L 4
| Sks 3,5/15 | ; 9 Va N T . =
. T - Al o
T~ - s | |
— | =)
I : : Tischplattenscharnier
— —I— | Sks 4,5/15 16 | opo 48.961.01
! Sks 4,5/30
Arbeiten | L
Bank Reissen (ohne Bewertung) | |
Standerbohrmaschine Rundungen der Bander vorbohren | |
Handoberfrése Bénder einlassen | |
Werkstoffliste Mat.  |Stk. Lange |Breite Dicke Bettladbeschlage einlassen | |
Klappteile MDF [2 500 200 |19 Falze frasen | |
Fries MDF |1 1430 100 19 Bank Beschlage montieren / Zusammenbau | |
Tischplattenscharnier |2 |opo 48.961.01 Verputzen ' [
Bettladbeschlage 2 lopo 49.221.11 \ )
AN /
3 Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  08a_P.3
. N M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssd 110714

Jo ey - omes Pargosse; 420297

Datum: 24.1.2008
Ihr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister aum
wawsenremeren | UNd MGbelfabrikanten Gezeichnet: ps




. . A
Grundplatte mit 3 Friesen Ansicht C | Ansicht B
<
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand L e L gi | — | ':vﬁ: 50 16.8
- Reissen o {
433.6 - Q) /
A <*
16 400 16
o
Draufsicht A = e}
bl (o]
D
Q N
o
Arbeiten mit Handmaschinen ® T
- Stichsage
5 100 Draufsicht A im Mst. 1:2
O
Arbeiten mit stationaren Maschinen QO ———
- Bandsage 146.8 AL 140 AL 146.8
- Kantenschleifmaschine )
C
\
\
\
\
\
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Stichsage Platte Schréagen schneiden
- _ . , Platte Rundungen schneiden
Werkstoffliste Mat.  Stk. |Lange Breite Dicke Kantenschleifmaschine | Platte Schnittkanten schleifen
Friese LN 1 240 160 40 Bandsage Fries-Schragen schneiden
Friese L/N 2 2711 60 40 Einschnitte und Schiitze
Platte MDF |1 500,5 434 12 Bank Ausstemmen des Schlitzgrundes
Stoss-/Probeholz LIN |1 500 60 24 Zusammenpassen
Kein verputzen
Kein verleimen
4 Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr:  08a_P.4
. g M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 1:10/1:2
HEI 5E|’||'E|"E|' 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
. , , Datum: 24.1.2008
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Ansicht C B-B
Deckenfragment B
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand o_>| &
- Reissen > | g o
. Ny N
- Lamellieren 4o 6. 50 o
S Lam 20 I
- ||
AJ‘ N — ] —LA § |1
° T ||
35° A"LQ 8 —
o
o o o
Arbeiten mit Handmaschinen %, © €°9 N
- Lamello !
250) 250
AA B
D 2
140 | 180 | 180
Arbeiten mit stationaren Maschinen 7 500 7
- Tischkreissage B }
- Standerbohrmaschine & B-B
Ansicht C im Mst. 1:2
/ O
Arbeiten 80 80
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Standerbohrmasch. LAcher bohren 8
Tischkreissége B Schrégen frasen O—x 35 35 O
Werkstoffliste Mat. Stk. Ldnge |Breite |Dicke Lamello Teile lamellieren L L
Fillung MDF |1 [180 180 |19 Bank Kanten brechen s :
Friese MDF |1 500 120 19 Kein Flachenschiiff © /
Friese MDF |1 500 140 19 Kein Verleimen O O
Friese MDF |1 500 180 19
Friese MDF |1 500 200 19 g Zentrumsbohrung:
Lamello Nr. 20 12 @ 35,Ti12
S O—x O 4 Bohrungen:
S @5Ti5
I I Aufgaben-Nr.:  08a P.5 T
5 Praktische Arbeiten _ 4 Bohrungen:
. N M tab: 1:10/1:1/1:2 28,Ti8
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssd 01/ O
HE[ 5Eh[Ei"E[ 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
o . . Datum: 16.1.2008
[h[« Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
SN | und Madbelfabrikanten Gezeichnet: ps
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Schrankli in MDF c-C B-B
B 150
1
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand v —’! 368 v 130 19
- Reissen | i ’ ’
-Zusammenbau ;HHHHHHIHH HH(lL\ HHH: gg \H(\g\ HHH:
- Bander einbauen und einstellen g - il _é %©><+ ]
- Verputzen E | A £ ~k+ H
E B O B
Bl
™ O H
0O + H
gatl——  ——l4a | 2] B
ia~| + H
Ps
| i v~ Re L E
Arbeiten mit Handmaschinen H g % i 8
- Lamello | o H o~ FPort H
- Handbohrmaschine : ‘O‘ d o H
| |57
AA B (links 37mm ab VK)
] 2 8 16i 368 i 6 C%
Arbeiten mit stationaren Maschinen t ‘_c:f ERARRARIERIRIRI DU T
- Stdnderbohrmaschine 381 3 16
400 A-A
A-A
2 Stk. Tlranschlagpuffer
je 60mm von ob+ut
&S | 9518
Ti 13mm
, @ 35mm
l
Werkstoffliste Mat. Stk. Lange Breite Dicke
Seite MDF 1 500 150 16
Seiten MDF 1 500 130 16
Deckel MDF 1 368 130 16 .
Traverse MDF [T 1368 80 16 Arbeiten _
Tiifi MDE 1 500 387 19 Bank Reissen (ohne Bewertung)
Diibel 4134 o8 Lamello Deckel /Seiten
Lamello Nr_ 20 a Handbohrmaschine Traverse, Puffer
Topfband : 2 opo 0048052 Standerbohrmaschine Reihenbohrung und Dibellécher
Grundplatten 2 lopo 0079374 . pandiochor bobren_ I
Tlranschlagpuffer 2 |opo 48.887.11 an Srieimen, Vorier =xperten zeigen-
B Bander einbauen
Verputzen
6 Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr: 08a_P.6
. g M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssd 110711
HE[ 5Eh[Ei"E[ 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Datum: 16.1.2008
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Furnierarbeit

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand
- Reissen

- Furnier zusammensetzen

- Furnier biindig machen

- Schleifen, verputzen

Arbeiten mit Handmaschinen

Arbeiten mit stationaren Maschinen
- Furnierfrase

- Furnierpresse

- Striebig

- Schleifmaschine

Arbeiten

Detailansicht

500
70 430 /\
ache 4 (hell)
NS
Fléche , &
Flache 2 el) N ‘%6’
(dunkel) §
Flache 5 (hell)
Y /f-{é'\che 1 -
(dunkel) =

Werkstoffliste Mat.

Stk. Ldnge Breite Dicke

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Furnierfligemaschine

Furnier zuschneiden

Bank

Furnier zusammensetzen

Grundplatte |MDF |11 500 300 119 Furnierpresse Leim auftragen, pressen
FI?che 1 Laubh. |1 500 70 Bank Furnier blindig machen
Flache 2 Laubh. |1 300 70 Striebig Formatschnitt
Flache 3 Laubh. |1 1486 50 Schleifmaschine Flachenschliff
Flachen 4+5 |Laubh. |2 191 411 Bank Verputzen, schleifen
Blindfurnier Blind |1 500 300
7 Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.: 08a_P.7
. g M tab: :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 1:3
[]E[ Bﬁhfﬂmﬂf 6. Semester Plangrésse: 420 x 297
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Friese mit Uberplattung

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

- Reissen

- Ausschnitte mit Feinsage und Stechbeitel

Arbeiten mit Handmaschinen

- Kippsage

Arbeiten mit stationaren Maschinen

- Abrichthobelmaschine

- Dickenhobelmaschine

c-C B-B
B

| ' E

50, 400 1501,

A A B A A

Draufsicht 3
S Ry
“F T

Arbeiten

Abrichtmaschine Friese abrichten

Dickenhobelmaschine Querschnitte aushobeln

Bank Reissen (ohne Bewertung)

C-C

M
\

12 12 C-C B-B
mé’oﬁ
— S ==
L(j. \
2] ol
N~ o
[e\]
/ m .
R ) T}
2
(q\]
o
—_
Te] Te)

Draufsicht

Abrichtmaschine auf 5mm einstellen!

Abrichtmaschine Fasen oben und

Werkstoffliste Mat. Stk. Ldnge |Breite |Dicke
Fries L/N 1 500 65 24
Fries L/N 1 1400 70 24

abgesetzte Hobelarbeit unten

Kippsage Ablangen der Friese

Bank Ausschnitte mit Feinsage

und Stechbeitel

Kein Verputzen

Kein Verleimen

8 Praktische Arbeiten

Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprafung)

Aufgaben-Nr.: 08a_P.8

Massstab: 1:10/1:1

JorSchregy | © Semese pargrosse; 420207
Datum: 16.1.2008
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister atum
www.schreiner.ch und MObelfabrlkanten GezeIChnet pS




Fensterladen mit Gratleiste und Raute

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

- Reissen

- Schragen der Gratleiste

- Verputzen

Arbeiten mit Handmaschinen

- Handbohrmaschine

- Stichsage

- Oberfrase

Arbeiten mit stationaren Maschinen

- Kantenschleifmaschine

Ansicht C 70

110

St

Ansicht C S B-B
B N 35 35
~ . |
e | N
«
Y
20 2Q0 =
[Te)
Lo
o t‘é N~ o
N~ o™ ©
o | | -
~ _’i : R
B Ausschnitt
AA durchgehend
% 27777772 | &L
94 8 94 8§ 94 § 94
400
18
!
A-A c
w1
JLL
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)

Gratleiste mit Handhobel schragen

Handbohrmaschine

Hilfsloch flir Rautenausschnitt

Stichsage

Rundung und Raute ausschneiden

Werkstoffliste Mat. Stk. Ldnge |Breite |Dicke
Grundplatte  |L/N 1 500,5 |400,5 |24
Gratleiste L/N 1 450 75 25

Oberfrase

Gratnut erstellen

Ziernuten frasen

Kantenschleifmasch.

Rundung schleifen

Bank

Gratleiste von Hand abléangen

Verputzen

Kein Verleimen

9 Praktische Arbeiten

Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprufung)

Aufgaben-Nr.: 08a_P.9

Massstab: 1:10/1:1

Plangrdsse: 420 x 297

D ey & Semeste

Ihr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
e sehremeren | und Mobelfabrikanten

Datum: 16.1.2008

Gezeichnet: ps
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\
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Futterfragment

B-B
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand B 32
- Reissen Ansicht C ﬁf
AN
=
—=
=~
| L, o
A—%V0— gt — _— A o
. M~
| 7
Arbeiten mit Handmaschinen 4>‘
- B
A-A
f | N
L | N
Arbeiten mit stationaren Maschinen 500
- Kehimaschine B
C
Ansicht C
e 30
________ o T~
~ - ~
Arbeiten Nut ausfahren
Bank Reissen Kamm absetzen
Kehlmaschine B Nut und Kamm kehlen 35
(Nut ein- und ausfahren,
Werkstoffliste Mat. Stk. Ldnge |Breite |Dicke Kamm beidseitig durch drehen des
Friese L/N 2 500 |70 22 Werkstiickes absetzen)
Profilstab L/N 1 500 32 22 Zierfalze kehlen
Sperrholzfeder |Spe 1 500 20 4 Nuten fiir Feder kehlen
Stoss-/Probeholz LIN |1 500 120 22 Kein Verleimen
Kein Verputzen
1 O Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 08a_P.10
. _— M tab: : :
. Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssd 1571
HEI hl‘El"El‘ 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Datum: 24.1.2008
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