Gestemmtes Fries

Arbeiten mit Handmaschinen

B-B

16

60

24

44

16

- Kippsage X
Arbeiten mit stationaren Maschinen
- Kehlmaschine A X I _
- Kettenstemmer X
- Langlochbohrmaschine X K1EEN
o
> 8
Arbeiten ~
Bank Reissen (ohne Bewertung) B C
Langlochbohrmaschine . T — 4 —x
od. Kettenstemmer Zapfenloch stemmen _ _ _ 7 3
Kehimaschine A Zapfen kehlen —] ]
Nuten und Falze kehlen B ¢
Kippsage Ablangen / Stossholz
Bank Verbindungen fertigstellen 7% |
kein Verleimen 175 60, 265
kein Verputzen T
500
Werkstoffliste Mat. Stk, Lange | Breite | Dicke
Fries liegend L/N 1 500 60 24
Fries quer L/N 1 | 380 60 | 24 O,
Stoss-Probeholz L/N 2 | 500 120 24
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. - 09a-P.1
. R Massstab: : :
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m_. mﬁ—__.m__._m_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Datum: 16.01.2009
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60




Ausschnitt mit Kanten und Diibelarbeiten zum streichen (Riickseite blind)

Arbeiten mit Handmaschinen

- Stichsage X
- Kippséage X ©
—

Arbeiten mit stationdren Maschinen — — o

- Standerbohrmaschine x ] L 400 ha

Arbeiten

Bank Reissen (ohne Bewertung)

Stichsage Grundplatte / Aufsatz bearbeiten o

Kippsage Randleiste S\ S

Bank Randleiste N

Standerbohrm. Bohrungen

Bank Kein Verputzen 150 ol 150 0

Kein Verleimen o 5 olo
8 N 0 >w B
f K
\ o o

Werkstoffliste Mat. Stk. |Lange |Breite |Dicke ol } Pt

Grundplatte MDF |1 500 400 | 16 2

Aufsatz MDF |1 320 180 | 16

Randleiste L/N 1 650 25| 12

Schrauben 6 |Sks 3,5x20

Dubel 3 |8x34

A-A

60

45

12

Loch links

analog rechts

25

INE

©
—

©
—

Jor Sehreine

www.schreiner.ch

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr..  09a-P.2
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 1:10/1:5/1:4
6. Semester Plangrosse: 420 x 297

: 16.01.2009
Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum
und Mdbelfabrikanten Gezeichnet: Is

Sks 3.5x20

50.4

97.3

120 20‘

258

40

204.6

*
146

Ausschnittmasse

97.3

120

20

- 60

45 |

50.4

Schraubenpositionen:

Bohrtiefen: Gr

@ 8 x 34 Dibel
Bohrtiefen: Grundplatte 5

@ 8 x 34 Dubel

pro Kante 2 Schrauben je 50mm von aussen

undplatte 11




Kreissdge: Schragschnittarbeiten

Arbeiten mit Handmaschinen 202.6

- Lamello | x

Arbeiten mit stationdren Maschinen A-A 3.4 199.3

- Kreissége B | X ——————————

: 10°

Arbeiten r

Bank Reissen (ohne Bewertung)

Kreissage B Schrégen schneiden N 2

Lamello Teile lamellieren B B

Bank Kanten brechen 200 200

kein Flachenschliff =
kein Verleimen o 5 Lam 20
S) \ e
— % 1= 196.6 3.4
™ A 7|h||||| Ao
g o fl : 18 200

o N W)
& \/ <o I m

Werkstoffliste Mat. | Stk.| Ldnge | Breite | Dicke 2,

Blatt MDF | 1 [363.3 |200 19 A . B-B

Blatt MDF | 1 350 |2026 | 19 DO Lam 20

Blatt MDF | 1 |280 270 19 < %
= 2 - -

280 120
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.: 09a-P.3
. I M tab: : :
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Massivholzelement in MDF einlassen

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand . o141 24 135 A-A
- Hobel x| 3 { 1 {
2 L — e PR S
Arbeiten mit Handmaschinen ALM_ [T g 4
- Handoberfrase X =
| | 191 7 T 185 Fase 4mm
400 Handhobel
Arbeiten |
Bank Reissen (ohne Bewertung) 7
Bank Endflache der Fase Handarbeit
Bank Léngsfase mit Handhobel 2
Handoberfrase Falz, Grundbearbeitungen
Bank Ecken in Grundplatte nachbearbeiten
Verputzen fiir Oberflachenbeahndlung W 0 300 20
vor Verleimen Experte zeigen 7 7
Verleimen o & E
m
% R I B Lo I O N N
S Bt — .. 1B
o 1
Werkstoffliste Mat. Stk.| Lange | Breite | Dicke N
Grundplatte MDF |1 400 |400 16
Fries aufrecht L/N 1 225 60 24
Fries quer L/N 1 300 60 24
Stossholz L/N 1 150 60 24
B-B
14 } 10 ] il
f
e
15
| Endflache der Fase
7 Handarbeit
|
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Furnier- oder Schichtstoffarbeiten

Arbeiten mit stationdren Maschinen

- Furnierpresse

- Striebig

- Schleifmaschine

- Furnierfigemaschine

X | X | XX

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Furnierfligemaschine | Furnier zuschneiden

Bank

Furnier zusammensetzen

Furnierpresse

Leimauftragen pressen

Bank

Furnier blindig machen

Striebig

Formatschnitt

Schleifmaschine

Flachenschliff

Bank

Verputzen, schleifen

350

150

220

280

500

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke

Blatt Spa 1 | 500 400 |19 400

Furnier A dunkel| 1 | 350 250 | 0.6

Furnier B dunkel| 1 | 280 200 | 0.6

Furnier C dunkel| 1 249.9| 144.1| 0.6

Furnier D hell 1 258.1| 226.6| 0.6

Furnier E hell 1] 261.5] 301.4]| 0.6

Blindfurnier blind 1| 500 400 | 0.6
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 09a-P.5
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226.6

261.5

o4.

156.1

%\

301.4

81.4

258.1




Traverse mit Keil

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

- schlitzen | x o
S 391
Arbeiten mit stationdren Maschinen %
- Langlochbohrmaschine X 1 \ \ |
- Bandsage X >«|.+.I.|‘ J%\ - x—ig 3
R L
(2]
Arbeiten 2l o
Bank Reissen (ohne Bewertung) iR
Bandsage Steg bearbeiten
Bank Steg Durchstemmen (Handbohrmaschine)
Langlochbohrmaschine | Stemmen im Bereich Keil
Bank Zusammenpassenm, Keil ablangen
Kein Verputzen
Kein Verleimen
%
8 J? =]
N
Werkstoffliste Mat. | Stk. |Lange |Breite |Dicke 500 ,
Traverse aufrecht N 1 400 80 28
Traverse liegend N 1 500 | 60 28
Keil L 1 200 50 8
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 092-P.6
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50
80 &,
33.5 46.5
S
|
1 1
g | |
| |
| |
| |
I
33.5 41.3
37.8
<t
© I
—( . >+l =%
< |
<t




Kehlarbeit

Arbeiten mit stationdren Maschinen

- Kehlmaschine B x| A-A 16 30
10 4
Arbeiten iﬁn ™ 7
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Kehimaschine B Fas Nut und Kamm kehlen wﬁH — R — = L =
Ein- Ausfahren von Nut 7 130 7 =
Fase bearbeiten , , I e I N
kein Verleimen ©
kein Verputzen ~
[co)
200
15°
3
Werkstoffliste Mat. | Stk. Lange |Breite Dicke ENE
Teil A L/N 1] 500 80 | 32
Teil B L/N 1 500 130 | 32
Stossholz L/N 1] 500 120 | 32 A ) ) A
gl 1 g1
[Te] (sp]
N L
3
c
o
<
O
0
o |
\ <
§e)
c
S
=
/ L
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Gestemmtes

Fries / Rundbogen mit Zinken

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

363.2

- zinken x|

Arbeiten mit Handmaschinen

- Oberfrase x|

Arbeiten mit stationaren Maschinen

- Bandsage X

- Kantenschleifmaschine X
S
o]

Arbeiten

Bank Reissen (ohne Bewertung)

Bandsage Friese bearbeiten

Kantenschleifm. Rundung

Handoberfrase Fase

Bank Zusammenbauen

Kein Verleimen

Kein Verputzen

70

300

Werkstoffliste Mat. | Stk.| Lange | Breite| Dicke
Fries aufr. LN |1 |500 70 24
Fries liegend LIN |1 360.7 | 1314 24
Stoss- Probeholz LIN |1 500 120 24
m Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  09a-P.8a
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A-A

70

40

24




Gestemmtes Fries / Rundbogen mit Zinken

Reissansicht

oL

Schablone wird durch den Prifungskreis abgegeben

m U Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr..  09a-P.8b
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 1:10/1:1
=m_. mﬁ—__.m__._m_. 6. Semester Plangrésse: 420 x 297
: 16.01.2
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Beschlagefragment mit Tiirli

Arbeiten mit Handmaschinen

500

- Handoberfrase | x AN <
: | o
Arbeiten mit stationaren Maschinen >/v O . ]
- Langlochbohrmaschine X O _ /] i
- Standerbohrmaschine X = _ 0
Lﬂ -
Arbeiten % 5 B I _| 1 D &
Bank Reissen (ohne Bewertung) 3 . 1 gl s
Standerbohrmaschine | Bohrungen N H o <
Langlochbohrmaschine | Bohrungen _ s
Bank Bodenleiste montieren NG _ H
Bank Puffer an Bodenleiste kleben S _ m
Handoberfrase Mdbelscharnier einlassen : O
Bank Mdbelscharnier einlassen Im_
Kein Verputzen
Kein Verleimen
=y
Werkstoffliste Mat. | Stk.| Lange | Breite|Dicke W AT IO I ] L
Friese mit Gehrung | LN |3 | 500 |100 | 24 ] 207 2 D
Bodenleiste L/N 1 500 25 12 100 300 100
Tire MDF |1 399 | 297 19 500
Mébelscharniere 2 | OPO 48.254.07
Schrauben Scharnier 12 | Sks 3x20
Puffer 3M Bumpon 1 OPO 66.342.14
Druckknopf-Verbinder 2 | OPO 86.010.01
Arbeitsplattenverbinder 1 OPO 0025084
Dibel 2 | 8x34mm
Schrauben Bodenleiste 4 | Sks 3.5x25
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.: 09a-P.9
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Q
§
@ 8 x 34 Dibel OPO 86.010.01
ausgemittet Druckknopf-Verbinder
A-A Bohrung @ 15
/
/ o
OV © Nm% \7 n/ﬁ
Bl S o
OPO 0025084
Arbeitsplattenverbinder
AVB 5 Clips
B-B
5 2
+
OPO 48.254.07 Sks 3x20

Mobelscharnier

c-C

OPO 66.342.14
Puffer 3M

1215 19

Sks 3.5x25




Abrichthobelmaschine: Ein- Ausfahren / Fasen

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand
- Japansage X
- schlitzen X

Arbeiten mit Handmaschinen

- Kippsage x|
Arbeiten mit stationaren Maschinen
- Abrichthobelmschine X
- Dickenhobelmaschine X
- Kantenschleifmaschine X
Arbeiten
Abrichthobelmaschine | Friese abrichten
Dickenhobelmaschine | Querschnitte aushobeln
Bank Reissen (ohne Bewertung) o
Abrichthobelmaschine | Friese bearbeiten ©
Kippsage Ablangen der Friese
Bank Uberplatten mit Feinsége und
mit Stechbeitel ausarbeiten
kein Verputzen
kein verleimen
Werkstoffliste Mat. |Stk. Lénge |Breite |Dicke
Fries quer L/N 1 | 500 60 24
Fries schréag L/N 1 | 500 65 | 24

500

|
|
80 340

80

Untere Bearbeitung

bei beiden Friesen identisch

0 SCAreiner

Ihr Macher

www.schreiner.ch
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Sy

60

24

B-B

10 4 10

60

55.3

Y

25°

24




