Furnierarbeit

Arbeiten mit stationdren Maschinen

Furnierfligemaschine
Furnierpresse
Schleifmaschine 500
Striebig
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung) @
Furnier fligen Furnier zuschneiden
Bank Furnier zusammensetzen
Furnierpresse Leim auftragen, pressen o
Bank Furnier blindig machen ©) 3
Striebig Formatschnitt
Schleifmaschine Flachenschliff
Bank Schleifen, Verputzen @
@
500
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Boden MDF | 1 500 500 | 19
Teil 1 hell Fur 1 500 2071 0.6
Teil 2 dunkel Fur 1 7071 2071 0.6
Teil 3 hell Fur 1 7071 2071 0.6
Teil 4 dunkel Fur 1 500 2071 0.6 -
Gegenzug Fur | 1 500 500 0.6 N
N

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr: 14a-P.1
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 110715 207.1
6. Semester Plangrosse: 420 x 297

Der Schreiner
lhr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum: 14.03.2014

sreinerch | UNd Mobelfabrikanten Gezeichnet; Is




Schablonenbau

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Boden MDF | 1| 750 450 30
Teil 1 MDF | 1 160 100 30
Teil 2 MDF | 1 160 208.2| 30
Teil 3 MDF | 1 125 243 30
Teil 4 MDF | 1 180 155 30
Teil 5 MDF 1 180 148.7 | 30
Teil 6 MDF 1 125 1453 | 30
Teil 7 MDF 1 125 176.6 | 30
Teil 8 MDF 1 160 1971 30
Teil 9 MDF 1 160 100 30
Steckdose N/L 1 74 74 40

Der Schreiner

lhr Macher

schreiner.ch

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  14a-P.2 - P
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 1:10
6. Semester Plangrosse: 420 x 297

: 14.03.2014
Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum
und Mdbelfabrikanten Gezeichnet: Is
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Schablonenbau

Bank Einpassarbeit

Erlaubte Hilfsmittel:
Parallelanreisser

Stichsage
Handhobel
Handbohrmaschine
_3 60 |
S 60 _ 550 _é S S
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke L_,No S NoLr
Abdeckung besch. 1 650 400 6 | B —
650
Abdeckung einpassen

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.: 14a-P.2

Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 110714

6. Semester Plangrosse: 420 x 297

Der Schreiner
Ihr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum: 14.03.2014

sreinerch | UNd Mobelfabrikanten Gezeichnet; Is




Eckverbindung: gestemmt B-B
B-B
Arbeiten mit stationdren Maschinen
Langlochbohrmaschine oder Kettenstemmer B
Kehlmaschine A
=
Arbeiten 8
Bank Reissen (ohne Bewertung) =
Gehrung einschneiden
Langlochbohrm. oder
Kettenstemmer Stemmen | B m‘
Kippsage Stossholz - 0-0
Kehlmaschine A Zapfen kehlen
Falz kehlen
Kippsage ablangen _
Bank Verbindung fertig stellen : -
Kein Verleimen 175
Kein Verputzen 500
Werkstoffliste Mat.| Stk.| Lange | Breite |Dicke 3 18
Fries liegend LN | 1 500 60 | 24 16 8
Fries quer L/N | 1 408.2 60 24
Stossholz N |1 | 600 | 120 | 24 53
Stossholz N 1 600 60 24
v
© o~
N
x
o
<
o
©
24
60
) 40 12
: : . ’
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 14a-P.3 & _ p
. A Massstab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 11071 | - =
=m_. MH_d—@_:m_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Lo
Datum: 14.03.2014 ™
Ihr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
screinerch | UNd MObelfabrikanten Gezeichnet: s




Korpus mit Ture

Ansicht C B-B
Arbeiten mit stationdren Maschinen 19 1 150 151
Langlochbohrmaschine A ’ 24
Stéanderbohrmaschine o = _
Q wn
N 0
| s &
Arbeiten mit Handmaschinen | 1
= o o o o D
Handoberfrase S 3 | g 2 ——
A A
vl _ |w w0
/ <
Arbeiten o =k i -
Bank Reissen (ohne Bewertung) «© m\\ |
Langlochbohrmaschine | Bohrungen 2
Standerbohrmaschine | Bohrungen Griffprofile
Handoberfrase Mdbelband / Griffprofile A-A
Bank Mobelband einpassen 170
Zusammenbau
kein Verleimen 19, 151
kein Verputzen 1
3 ¥ \w/| F S
H ~
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange | Breite | Dicke 2
Seite MDF | 1 |400 150 19 150
Boden / Deckel MDF | 2 |151 130 19 R
Zwischenboden MDF | 1 |145 130 19 c
Front MDF | 1 |400 150 19
Excenter Rastex 15 6 |0025064
Schnellmontagediibel 6 10044750
Maobelband FS 8mm 2 199.100.97 Kropfung A
Schrauben messing 12 | Skh 3x15
Diibel 8x30 6
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr: 14a-P.4
. A Massstab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 11071
=m_. wﬁ_.__.a_=m_. 6. Semester Plangrésse: 420 x 297
Datum: 14.03.2014
Ihr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
screinerch | UNd MObelfabrikanten Gezeichnet: s
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Massivbearbeitung

Arbeiten mit stationdren Maschinen

Abrichthobelmaschine

Dickenhobelmaschine

Ansicht
Arbeiten mit Handmaschinen 500
Kippsage AN
Lamello :
3 ! 10
! 2
o . o]
= _ o
Arbeiten _
Abrichthobelmaschine Friese abrichten/fligen >v_
Dickenhobelmaschine Aushobeln
Bank Reissen (ohne Bewertung) 100 300 100
Abrichthobelmaschine Friese bearbeiten
Ein- und Ausfahren
Kippsage Friese ablangen
Lamello Verbindung
Bank Aussenkanten brechen
Kein Verleimen
Kein Verputzen
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries oben N 1 500 75 |24
Fries unten N 1 500 106.4 | 24
Lamello 10 3
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 14a-P.5
. — M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 11071
=m_. MH_._E_:m_. 6. Semester Plangrésse: 420 x 297
L . . Datum: 14.03.2014
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
und Mobelfabrikanten Gezeichnet: s

schreiner.ch
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Eckverbindung zinken, stemmen

Ansicht B
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand
Japanséage / Feinsage
Handhobel 250 (274)
N
Arbeiten mit Handmaschinen
Handbohrmaschine A
I A 4 m
N
]
Arbeiten ¥
Bank Reissen (ohne Bewertung) 250 (274) J
Zinken N
Handbohrmaschine Durchstemmung =
Bank Doppelzapfen
Handhobel Fase 24
Bank Kein Verleimen
Schleifen/Verputzen AA
3
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries aufrecht L 1| 400 60 |24 274
Fries oben L 1 274 60 |24
Fries mitte L 1] 274 60 |24 ®
Unterlage N 1] 300 60 |24
~l
Praktische Arbeiten Aufgaben-r: _ 14a-P.6
. g M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 11071
=m_. wﬁ_.__.a_=m_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
. . . Datum: 14.03.2014
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
screinerch | UNd MObelfabrikanten Gezeichnet: s
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Kreissagearbeit

Ansicht C B-B
o
Arbeiten mit stationéren Maschinen 300 A
Kreissiae A -
reissage mvm o m.@. P A nn/w
Arbeiten mit Handmaschinen _ |
Lamello ~_ .l |_| .......... = ||
_
o
Arbeiten _ 3 m N
Bank Reissen (ohne Bewertung) o o .
Kreissage A Platten bearbeiten _ Revisionsdeckel nur eingelegt
Lamello Verbindungen _
Bank Zusammenbau, verputzen _
verleimen _
Kanten brechen [
Kein Flachenschliff B))
A-A IS
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke o o
Grundplatte MDF [1 [500 300 [19 7T °
Seiten MDF |2 | 490 200 |19 I
Front/ Frontdeckel |MDF |1 700 200 |19 m
Schrauben Skh 6  3.5x45 s
Lamello 10 ]
Lamello 20 50 200 50
300
-~
¢ A-A
\\ Skh 3.5x45
I
; |
g
]
AN
T N\ Lam20
Praktische Arbeiten Aufgaben-r: _ 14a-P.7
. I M tab: : : W
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 1107 1 950
. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
=m_. mm_._—m___m_. Datum: 14.03.2014 &
Ihr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister . -
screinerch | UNd MObelfabrikanten Gezeichnet: s




Steckverbindung

Arbeiten mit Handmaschinen

Kehlmaschine B

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Kehlmaschine B

Aussennut ein- ausfahren

Nut / Kamm bearbeiten

Falze bearbeiten

Kein Verleimen

Kein Verputzen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries Tlrrahmen N/L 1| 500 90 38
Futter N/L 1] 500 70 24
Verkleidung N/L 1] 500 60 24
Stossholz N 1| 500 60 24
Stossholz N 1| 500 90 38

Ansicht B
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schreiner.ch

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  14a-P.8
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 1:10/1:1
6. Semester Plangrosse: 420 x 297

: 14.03.2014
Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum
und Mdbelfabrikanten Gezeichnet: Is
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Bandséagearbeit

Arbeiten mit stationdren Maschinen

Bandséage 450
50, 60 280 60
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung) 3
Bandséage Komplette Bearbeitung -2 O e * 8
Keine Nachbearbeitung am Bank
Kein Verleimen
Kein Verputzen o
3 @ ® 2 <
< N
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries1+4 L/N 2 | 450 60 40 & T - o
Fries 2 L/N 1 400 60 40 ® ©
Fries 3 L/N 1 450 60 24
60 280 60 |50
450

Keine Nachbearbeitung am Bank

20

2

40

40

12

24

16

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  14a-P.9
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprifung) Massstab: 1:10/1:1
R -
Datum: 14.03.2014
I'AIEII@ | Verband Schweizerischer Schreinermeister atum
schreinerch | UNA MObelfabrikanten Gezeichnet: s
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Platte mit Profilstab

Arbeiten mit stationdren Maschinen

Kreissage B Draufsicht
Standerbohrmaschine
Kantenschleifmaschine
AM )
| N
-

| a} S
Arbeiten mit Handmaschinen | o § |
Handoberfrase = | &
Kippsage N _ o 60°60 3
Stichsage _ il D S S m 3

m <
j J 8] 80
< 200
Arbeiten >L_ %Q\,b@ , 43 1o
Bank Reissen (ohne Bewertung) 4
Handoberfrase Nuten =
Standerbohrmaschine | Bohrungen 153.3 200 146.7 (150)
Kreissége B Ausschnitt
Kippsage Randleisten 500
Bank Randleisten montieren
Sticksage Rundung
Kantenschleifmaschine | Rundung bearbeiten
Bank Kanten brechen
Kein Flachenschliff
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Grundplatte MDF | 1 500 390 19
Randleiste N/L 1 650 30 10
Schrauben LSK 6 3.5x25
Frastiefe 3mm

Blatt oben sauber

Lsk 3.5x25

Bohrtiefe 3mm
@ 8mm

80

150

10

Massstab: 1:10/1:1

\_o Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr: 14a-P.10

Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprifung)
6. Semester Plangrosse: 420 x 297

Der Schreiner
lhr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum: 14.03.2014

senremerch | UNd MoObelfabrikanten Gezeichnet; Is




