Tiirecken

Verband Schweizerischer Schreinermeister

Arbeiten mit stationdren Maschinen 100 300 (308)
Kehlmaschine A
o)
| g | |
X N 1H1 7
Arbeiten _ HH
Bank Reissen (ohne Bewertung) <l | _ | |= HH 7
Kehlmaschine Friese bearbeiten (Nut/Kamm) = _ Sl < HH
Fillungen bearbeiten (Nut/Kamm) i _ i g F ] 7
Aussen Fase bearbeiten _ p= HH 7
Kein Verputzen ! ¥ HH
Kein Verleimen _ HH 7
o M |
16 2 7
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke 400 7
Fries aufrecht N/L 1 500 100 40 100 ,  300(307) 7
Fries liegend N/L 11 308 100 40 f 1 7
_uﬁ___r_:@j_:ﬁm: MDF 1 407 307 16 o 78 T T T
Fillung vorne MDF | 1| 407 | 307 | 22 4T§ e
Probe- Stossholz N/L 1 500 100 40 7
Probe- Stossholz MDF | 1 500 100 22
—
.
A-A
24
[e0)
©
12 ©
= o ¥
e
¥ w N
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 10a-P.1 o |
. — M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 11071 7 8
=m_. Mﬁ___m___m_ 6. Semester Plangrésse: 420 x 297 ,
Datum: 04.03.2010
ﬁ

[hr ]
wwwscrremeren | und Mobelfabrikanten Gezeichnet; Is




Schablone fiir Spiegelboden an Wandkontur

Werkstoffliste Mat. | Stk. |Lédnge |Breite |Dicke 6122
Seite MDF | 1 | 300 580.8 | 22 : % ~ 143
Hinterstuick MDF | 1 | 300 612.2| 22 — N K ’
Aufdoppelung MDF | 1 | 1747 100 | 30 _ o~
1. Boden MDF | 1 | 7004| 500 | 22 m 100 3 \Wn m
2. Boden MDF | 1 | 755 600 | 22 J 7 ©
Pfosten L 11 100 120 [ 143 7
- 120 321.4 mw,
3 ’ =
o
? 2 ’
«| Vertiefung 10mm
s
464.4 236
700.4
755

Nur fur die Modellherstellung verwenden

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr..  10a-P.2

Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprifung) Massstab: ~ 1:10/1:1

=m— ma—_—m____m— 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
" Datum: 04.03.2010

Verband Schweizerischer Schreinermeister

hr
wwerscnremeren | und Mobelfabrikanten Gezeichnet: Is




Schragschnitte

A-A
Arbeiten mit Handmaschinen 080 , 220 100 |
Lamello 7 17 1 | . o ”
TR g I - CI T
Arbeiten mit stationiren Maschinen H & :
Kreissage A 9 L
2}
i Lam 20 Lam 20
Arbeiten | Lam 20
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Kreissége A Platten bearbeiten
Lamello Verbindungsarbeiten ¢ 300 100
Bank Kanten brechen, zusammenstecken 1 1 1 13.4
Kein Flachenschliff o © '
Kein Verleimen =4 Wn NG
303.4
Werkstoffliste Mat. | Stk.[Lange |Breite |Dicke|  _ N - NG N
Fries links MDF | 1| 404 80 | 16 = S 3 9 N 8
Fries unten MDF | 1 | 320 80 16 m = « «
Fries oben MDF | 1 | 3034 100 | 16 236.8 % N
Fries rechts MDF | 1 | 500 100 | 22 N d 1/ &\\\ BN
Fries stehend MDF | 1| 500 120 | 22 o B N D
Fillung MDF | 1 | 3352 236.8| 19 *® 236.8
Lamello 20
80 240 Fillung
320 80
400
H—
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 10a-P.3
. N M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssta 11071
= m_. Mﬁ_.__m___m_ 6. Semester Plangrésse: 420 x 297
Datum: 04.03.2010
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
wwwsenremeren | UNd Mobelfabrikanten Gezeichnet: Is




i Fasen von Han
Englischer Zug C-C B-B asen von Hand ACHTUNG:
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand 50 14 Beim Schragschnitt der Seiten,
%_u_wagm\mm_:&% BM N ’ | ) den Schwalbenschwanz nicht
inken A : A = o .
Verleimen S T— |_y| o T 14 - anschneiden.
Verputzen, schleifen | 2 e ® v‘ L i
Handhobel (Fase) | 386(391) B) L | 486 (491) | AD
Arbeiten mit Handmaschinen
Handoberfrase < o
Handbohrmaschine - | 22 10 \ =
Arbeiten \ ~
Bank Reissen (ohne Bewertung) \,r/ —
Bank Schubladenseite abschrégen o & & T N L NE VAR
Bank Handzinken & = ™ ©
Handoberfrése Bodennut N 0
Handbohrmaschine Hinterstlck dibeln = Su-Bo — N
Handhobel Fase an Su-H anbringen 491 x 391 o ©
Bank Verleimen (vorher Experten zeigen) 7 N 7 = b
Bank Boden verschrauben I 7 ol o
Bank Verputzen, schleifen 4Wﬂ ~ |
386 14 T LN | — o
BN Wi ©
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lénge |Breite |Dicke 400 5 N w0 5 —] N
Schubladenvordersttick | L 1| 400 80 14 o 1T 2 ©
Schubladenseite L 1 500 130 14 7 7 7 7 7 7 _ , 7 7 7 7 7 7 7 7 7 ~
Schubladenhinterstiick | L 1 386 110 14 W /
Schubladenboden Spe 1| 491 391 5 = N
Zulagen 2 500 | 140 Lsk 3x16 ~
Schraubenzwingen 2 | 500
Dibel 8x30 3
Schrauben 3x16 3
A-A
@8 x 30 7
Diibel |
|
Praktische Arbeiten AufgabenNr: 10a-P.4 |
. I M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 11071 |
=m— Mﬁ_._—m____m_. 6. Semester Plangrésse: 420 x 297 _—— — — — L
Datum: 04.03.2010 |

[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
wwwsenremeren | UNA Mobelfabrikanten Gezeichnet: Is




Vorhangbrett

Arbeiten mit stationdren Maschinen

Kehlmaschine B % 265 % .30
o
Etttt&.at@ 30
172 [40/,60 AA
. . . 272 : ,
.m_q%hwmm mit Handmaschinen Vorhangschiene VS 57
mit "Mini"-Laufnut
19 ©
. il ] 71

Arbeiten _ g = 85 o
Bank . Reissen (ohne wms\m:c..:@v _ m jJT o = o
Kehlmaschine B Vorhangbrett (Nuten/Falzen) - - e
Kehimaschine B Stirnleiste Nuten _ 7 0 o %
Kehlmaschine B Stirnleiste Aussenprofil (ein- ausfahren) ~ = - m ,
Kippséage Stirnleiste Gehrung _ 7 38 H I o

Kein Verputzen e H 5 =

Kein Verleimen _ 7 =

= 40 60 :
_ l . Profile
1 . 2 SN f— je nach Fraser
B

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke oi 235
Vorhangbrett MDF | 1 | 477 272 19 10 , 285
Stirnleiste N/L 1 | 850 50 30 295 |
Probe- Stossholz N/L 1| 500 50 30

477
_—

50

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  10a-P.5
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: ~ 1:10/1:5/1:1
=m— Mﬁ_._—m____m— 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Datum: 04.03.2010

[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
wwwsenremeren | UNA Mobelfabrikanten Gezeichnet: Is




Mobelteil mit Klappe 10.5 15

Arbeiten mit Handmaschinen 250 200 119 — T :
Handbohrmaschine

B -— ;
[T T ITT]

14.2

19

[TTITITTTTH T iy
9 L

O

| F\mxw\wxa

>
<>

Arbeiten mit stationaren Maschinen
Standerbohrmaschine
Langlochbohrmaschine

|
|
|
L

Magnetschnapper
7 Rks 3.5x25

Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung) R —
Stéanderbohrmaschine | Rastex, Klappenscharnier ~ B ,
Standerbohrmaschine | Rundgriff in Front ,

Q 7
[ =

400
I
A

19 362
T T T TTIT I TTd
398

40 (Griffloch)

Langlochbohrmaschine | Rastex und Diibel 212
Bank Kantenflachen verputzen

—_
©
—_
©

N
N
N
N

N
N
N
N

Bank Magnetschnapper

Bank Verbindungsbeschlage
Bank Klappenscharnier einpassen
Kein Flachenschliff

Klappenscharniere ]
HETTICH-MARKANT 11

200

oM
oM

Kanten brechen

|

@ |

— , -1 o\
S

12.5

,
|
L

19_
.
)

\

4 242 4

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Seite MDF 400 | 200 | 19 A-A
Boden / Deckel MDF 212 200 19
Front MDF 398 242 19
Klappenscharniere Markant 11 0040242 vernickelt
Schrauben Sks 3x16 1
Magnetschnapper
Schrauben Sks 3x16
Schrauben Rks 3.5x25
Exzenter Rastex 15
Schnellmontagediibel
Diibel @8x30

eingemittet

Griffloch @35 —1
seitlich eingemittet W

@15

48.055.01

0025064 vernickelt 24

0044750

COIRIBRDNN=INN=IDNDN

Dubel beidseitig 50 mm von aussen
7‘8 T TAn 28x30

o)
30 owu

/

12.5

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  10a-P.6

Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 11071 | |

12

: 6. Semester Plangrésse: 420 x 297
Lo Seeiner o0 *

. . . Datum: 04.03.2010
Verband Schweizerischer Schreinermeister 45

wwwscrremeren | und Mobelfabrikanten Gezeichnet; s .




Abdeckung frontseitig sichtbar

Arbeiten mit Handmaschinen

B-

B

Stichsége 35

Handbohrmaschine

Handoberfrase 500 mv_ 20 15
78.2 _

- Af X w N >
Arbeiten Ré0 | 200 100 & O
Bank Reissen (ohne Bewertung) = 1 7 2 g
Stichsage Seitlicher Schragschnitt mit Rundung RS _ - H
Stichsage Rechteckausschnitt ~ . — m H
Handbohrmaschine | Bohrung in Dreieck A Q _ H o
Stichsége Dreieck = ! 2 | 3
Handoberfrase Lappenschliessblech 7 200 L B
Handoberfrase Falz im Rechteckausschnitt i 4
Bank Lappenschliessblech montieren o H

Kein Verputzen _ 2 ;
BN 0
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke 225 140 19
Blatt MDF | 1| 500 500 19
Lappenschliesblech 1 OPO 62.079.43
moj_.mCUmj w wmx\_m CITTTTTTTTTTT INNENEN| o Q
©
481.8
Rundung im Falzbereich
je nach Fraser
O
A-A
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.: — 10a-P.7
; A Massstab: A1
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 117140 B
=m_. Mﬁ_.__m___m_ 6. Semester Plangrésse: 420 x 297 Tﬁ ‘Jf,‘ ]
Datum: 04.03.2010
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
und Mdbelfabrikanten Gezeichnet: s

www.schreiner.ch
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Hobelarbeit

Arbeiten mit Handmaschinen 100
Kippsage
Handoberfrase
\ 500 d
Arbeiten mit stationdren Maschinen m 189.5 189.5
Abrichthobelmaschine -
Dickenhobelmaschine mv_
S8 H | =

Arbeiten Y
Abrichthobelmaschine | Friese abrichten
Dickenhobelmaschine | Auf Mass aushobeln m 185.5 185.5
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Kippséagen Friese ablangen
Abrichthobelmaschine | Friese bearbeiten
Handoberfrase Oberteil einpassen 7 150 7

(reine Oberfrasarbeit) | |

Kanten brechen o

Kein Verputzen = _ _

Kein Verleimen & = — —

wow W 440 W To

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries langs N 1| 500 80 30
Fries quer N 1] 500 %0 [ 18 |

18
10

Praktische Arbeiten AufgabenNr:  10a-P.8
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprifung) Massstab: 110/ 1:1 §
=m_. Mﬁ_._—m____m— 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum: 04.03.2010

wwwscrremeren | und Mobelfabrikanten Gezeichnet; Is




Furnierarbeit

Arbeiten mit stationdaren Maschinen

Furnierpresse

Striebig

Schleifmaschine

Furnierfligemaschine

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Furnierfligemaschine

Furnier zuschneiden

Bank

Furnier zusammensetzen (Bild)

Furnierpresse

Leim, auftragen, pressen

Bank

Furnier biindig machen

Striebig

Formatschnitt

Schleifmaschine

Flachenschliff

Bank

Verputzen, schleifen

300

20

250

250

250

500

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Blatt MDF | 1 | 500 | 300 | 19
Furnier 1 | 500 50 0.6
Furnier (blind) 1 | 500 300 0.6
Furnierbild 4 | 353.6| 176.8, 0.6
_./f
N Furnierbild gestirzt
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.: - 10a-P.9
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 110714
=m_. Mﬁ_.__m___m_ 6. Semester Plangrésse: 420 x 297
Datum: 04.03.2010
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister anm
wwecenemeren | und Mobelfabrikanten Gezeichnet: Is

A-A

19




Fragment

Arbeiten mit stationdren Maschinen

Langlochbohrmaschine / Kettenstemmer

Bandsage

Kantenschleifmaschine

P O O . 4
= 255 185
Arbeiten <
Bank Reissen (ohne Bewertung) 602525 120 2525 100 60
Langlochbohrmaschine 1 j ; 7 7
oder Kettenstemmer | Zapfenloch stemmen An/\:#lﬁ\/\l; LO#
Bandsage Zapfen, Zarge schneiden P — = — = 6,
Bandsage konischer Fuss schneiden 60 @ mqu. = 440 ™ 7
Kantenschleifmaschine | Fuss konisch schleifen ,
Bank Verbindung fertigstellen
Kein Verputzen
Kein Verleimen
o
g 7] =
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke moi 440 (475)
Fuss L/N 1| 400 60 | 60 ,
Zarge L/N 1| 475 60 20 500
Probeholz L/N 1] 200 60 20
\_ o Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr..  10a-P.10
: e Massstab: 10/ 1:
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssta 1:10/1:2
=2 Mﬁ_.__m___m_ 6. Semester Plangrésse: 420 x 297
Datum: 04.03.2010
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: s
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60

35
————
35 (37)
o|
N
|
|
L
A-A
| 35
AL
[Xo] 700\
Mg S
s
w
| <
60




