Furnierarbeit

Arbeiten mit stationdren Maschinen

Furnierfligemaschine

Furnierpresse

Schleifmaschine

Striebig

Draufsicht

300

250

250

100

50

350

Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung) 7 -
Furnier fiigen Furnier zuschneiden - a 7
Bank Furnier zusammensetzen © m\ 300 /
Furnierpresse Leim auftragen, pressen Y HW
Bank Furnier blindig machen ol o 7 | |
Striebig Formatschnitt g © | | |
Schleifmaschine Flachenschliff / 7
Bank Verputzen, Schleifen 3 H\ y
~ \\\ \\\
/ //
250 250
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Grundplatte MDF | 1 500 400 | 16
Teile seitlich hell Fur | 2 4717 212 0.6
Teile o/u. dunkel Fur | 2 350 160 0.6
Rechteck in Mitte Fur 1 80 300 0.6
Blindfurnier Fur | 1 500 400 0.6
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 12a-P.1
. I M tab: 1:10/1:
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 071
=m_. MH_._—m__S_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
o . . Datum: 05.03.2012
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
schreinerch | UNd Mdbelfabrikanten Gezeichnet: Is




Schablonenbau in Wandnische

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Seite links MDF | 1 | 486.8 430 22
Seite rechts MDF | 1| 4279 450 22 o 3 -
Rickseite MDF | 1 | 685.4| 3604 22 <Q < o 2
Boden MDF | 1 8245| 350 22 ™ W >
Grundboden MDF | 1 856.6| 410 16
Pfosten N 1 290 70 70
486.8 685.4 427.9
11.8 11.8
1.5
856.6
824.5
685.4
66.3 «
t N
,m.ﬁm
%
o ™~
& 3 = 2 & >
<t @ o Aﬂ
Q.Q,V %v N
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 12a-P.2
Massstab: 1:10/1:1

Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprifung)
6. Semester Plangrosse: 420 x 297

DerScreiner
I'HIEGLIM | Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum: 05.03.2012

senremerch | UNd MoObelfabrikanten Gezeichnet; Is




Schablonenbau in Wandnische

Bank Endplatte in Nische einpassen

Erlaubte Hilfsmittel:
Parallelanreisser
Stichsage
Handhobel

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Arbeitsschablone links | MDF 550 400 5
Arbeitsschablone rechts MDF 350 400 5
Endplatte weiss Spalbes| 850 400 16
(oben sichtbar

- unten nicht sichtbar)

= A

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr..  12a-P.2
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 1:10
=E. mm_._—m__._m_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Datum: 05.03.2012
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister atum
und Mobelfabrikanten Gezeichnet: Is

schreiner.ch




Eckverbindung: Conterfacon, durchgehender Zapfen Ansicht D

60

Arbeiten mit stationdren Maschinen Ansicht D B-B
Kehlmaschine A Cch
Langlochbohrmaschine / Kettenstemmer 3 []
m A A OP | ..nnu.w
mv ¥ .|| ¥ c
Arbeiten N r >
Bank Reissen (ohne Bewertung) wy _ o
Langlochbohr. Kettenst. | Stemmen = S e K P
Kehlmaschine A Zapfen, Falz und Nut bearbeiten © L
Falz ein- und ausfahren ol 4 240 (292) | 60||, 240 (248) 3
Bank Zusammenpassarbeit N
Kein Verputzen
Kein Verleimen
24
Werkstoffliste Mat.| Stk.| Lange | Breite |Dicke A-A
Fries links N 1 292 60 24 E— - S
Fries aufrecht N 1 500 60 24 -
Fries oben N |1 | 248 60 | 24 P /
Probe- Stossholz N |2 500 100 24
A-A 60
8 44 8
oo
©
©
0 =
A ~
08
Ansicht D
(]
o
©
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.: 12a-P.3
. I Massstab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 11071
=m_. wﬁ_._—a__._m_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297 .
Datum: 05.03.2012
Ihr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
schreinerch | UNd Mdbelfabrikanten Gezeichnet: Is

44




Cc-C Sks 2.6 x 16
. Puff $2.6x
Korpus mit Klappe  runer | | 5
| |
Arbeiten mit stationdren Maschinen 7 35 7 © | -
Langlochbohrmaschine c-C B-B f A
Standerbohrmaschine 425 ~ W W i
405 1119 , — ,
2 B u © / ,
Arbeiten mit Handmaschinen o~ ] v_ > T Griffloch
Handoberfraser L |_¥ " .- ~ 5 // Magnetschnépper
Lamello . ! S 3 ausgemittet
Handbohrmaschine I _ N~ -
Oy
. ] o)) 2 T Excenter Rastex 15 |
Arbeiten 19 480 300 24 —+
Bank Reissen (ohne Bewertung) P Lam20 |1 | |
Langlochbohrmaschine | Bohrungen 499 ’ —— Bl
Stéanderbohrmaschine | Bohrungen To) i i HH
Lamello Verbindungen: @ Y in
- Boden / Riickwand © RN | Y | 7 |
- Riickwand / Seiten IS o T ﬂ
- Boden / Seiten |
Handoberfréser Ausfrasung fir Stangenscharnier AA
Handbohrmasch. Bank | Vorbohren flr Stangenscharnier ) 10.5 15 Sks 4 x 35
Zusammenenbauen 2
kein Verleimen =
kein Verputzen 60 3 2
- A-A
o
o
(sp]
< |O-| ol Il T = I Trapezverbinder TZ 28 beidseitig je 40 mm
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lénge |Breite | Dicke e & i — Sks 4x35 von oben/unten
Seite links MDF |1 |203 300 19 H i b |
Seite rechts MDF | 1 205 300 19 19 387 19| 74 7 7 %
Boden MDF |1 |480 300 19 SR I I
Riickwand MDF |1 184 387 | 19 Lam20 | wﬁ%
Klappe MDF [1 405 [300 |19 Ansicht A
Stangenscharnier vern. 1 48.202.44 240mm
Schrauben 10 |2.6x16
Magnetschnapper 1 48.059.02 JE @15 7 w
Schrauben Sks 2 |30x1t6 . e 4\ 1
Tlranschlagpuffer 2 |48.887.21 -
Exzenter Rastex 15 2 |002%064 | = = N \ 11
Schnellmontagediibel 2 10044750
Trapez-Verbindungsbeschlag | 4 | 0072053 TZ 28 Hettich = 24 7 7
Schrauben 4 14.0x35 1
Diibel @8x40 2 i
Lamello 20 8 f \\\\\\\\\\\\\ # 11
| Il
16 26 % %
Praktische Arbeiten Aufgaben-r: _ 12a-P4 ° |
: : 0 95 95
. g M tab: : v
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 110 #—— ~ Puffer -
_._—m_=m_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297 — | ﬁs\ ™
v
Datum: 05.03.2012 h o
_: Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister -
schreinerch | UNd Mdbelfabrikanten Gezeichnet: Is




Massivbearbeitung

A-A
Arbeiten mit stationdren Maschinen
Abrichthobelmaschine L3
Dickenhobelmaschine ‘
s | < S
Arbeiten mit Handmaschinen © - >u>
Kippsage 24
Lamello S 65 a
20
Arbeiten
Abrichthobelmaschine | Friese abrichten / fligen Y
Dickenhobelmaschine | Auf Mass aushobeln
Bank Reissen (ohne Bewertung) Ansicht B
Abrichthobelmaschine | Friese bearbeiten
Handhobel Fase von Hand
Kippsage Friese ablangen
Lamello Friese verbinden
Kein Verputzen
Kein Verleimen
s TI™
[Te]
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Bodenteil N 1 500 65 |30 ©
Teil links N 1 500 100 |30 Muu
Teil rechts N 1 500 110 |24 y
Lamello 20 8
Lam 20
A
(&)
[3S)
Fase von Hand
7.5 50 7.5
65
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 12a-P.5
. g M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 11071
=m_. wﬁ_._—m_=m_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
. . . Datum: 05.03.2012
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
schreinerch | UNd Mobelfabrikanten Gezeichnet: s




Eckverbindung und Schifterschnitt Ansicht C Ansicht B
Vorarbeiten und Arbeiten von Hand 60 240 (300)
Japanséage / Feinsage / Handhobel LY
3 I
Arbeiten mit Handmaschinen o m
Lamello S |44 2
o) -
i
Arbeiten m
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Geschlitzt von Hand -
Schifterschnitt von Hand 3
Schifterschnitt Bp
Endflache mit Handhobel
Lamello Friese verbinden
Verleimen (vorher Experten zeigen) L]
Verputzen
schleifen Ansicht A
N
I
T
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lénge |Breite |Dicke 60 240
Fries links oben N 1] 350 60 | 24 300
Fries links unten N 11 381 60 | 24
Fries oben N 1| 300 60 24
Verleimholz N 2| 500 60 24
Lamello 20 1
Praktische Arbeiten Aufgaben-r:  12a-P.6
. g M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 11071
=m_. MH_._—m__S_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Datum: 05.03.2012
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
und Mdbelfabrikanten Gezeichnet: s

schreiner.ch

Ansicht C

Ansicht B

Ansicht A

24




Kreissdgearbeit

Arbeiten mit stationdren Maschinen

Kreissage A

Arbeiten mit Handmaschinen

Lamello

Arbeiten

Bank Reissen (ohne Bewertung)
Kreissage Platten bearbeiten

Lamello Verbindungsarbeiten

Bank Kanten leicht brechen

Kein Flachenschliff

Kein Verleimen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Teil links MDF |1 |380 175 22
Teil Mitte MDF |1 |500 300 16
Teil rechts MDF |1 | 500 120 22
Schablone MDF |1 | 600 200 3
Lamello 20 6

Ansicht B

\I(:v

Oben sauber, unten nicht sichtbar

Der Schreiner
It Macher |

schreiner.ch

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  12a-P.7
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 15/1:1
6. Semester Plangrosse: 420 x 297

: 05.03.2012
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Ansicht B
400
280 120
132.1 | 147.9
/ |
&vw 7
m
-~ 12 1304 7
|
|
|
o |
’ |
3 |
|
|
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|
|
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400
A-A 8
QT
5 20°
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Fillung mit Profilstab

Arbeiten mit stationdren Maschinen

Kehlmaschine B

Kreissége B

Arbeiten mit Handmaschinen

Ansicht B

400

Kippsage
—
_ _‘ — )
Arbeiten / \
Bank Reissen (ohne Bewertung) _
Kehimaschine Falz, Nut Profil bearbeitungen / \
Kreissage B Platte bearbeiten g g / _ \ :nm S
Kippsage Profilstab ablangen | < S oY
Bank Kein Verleimen / \
Kein Verputzen / _ \
N LI
/|
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke 206.5 149
Fillung MDF | 1 | 450 342.5| 12 250
Fillungsstab L+R N 2 | 505.6 40 40
Flllungsstab O+U N 2 | 400 40 | 40
Probe- Stossholz N 1| 500 40 40
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.: 12a-P.8
. I M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 110/1:1
=m_. MH_._—m__S_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
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4B

¥o

X

450

68 206.5 68

342.5

15

AD

15

15

16

12 12

40

15




Wandverkleidung c-C B-B
S
Arbeiten mit Handmaschinen =
Im:ao.vmn_.mmm S A A
Stichséage | ¥ —_— -
Handbohrmaschine o !
Standerbohrmaschine A
Arbeiten .
A-A 16
Bank Reissen (ohne Bewertung) 200
Stichsége Ausschnitt
Handoberfraser Falz und Nut
Bank Ecksituation von Hand nachbearbeiten 100 ~
Standerbohrmaschine | Bohrungen 3 | -
Handbohrmaschine Aufrechter Teil vorbohren N &
Bank Aufrechter Ecken verschrauben =f— — =1t — — =
Kein Verleimen o mo \ ¢ m o
Kein Verputzen 3 - 3
_ 200 |20 @ P
s @ o ™
o ® & 2
Z ER
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke S
Grundplatte MDF 1] 500 400 19
Frontteil A MDF 1] 200 120 16 110 | 110
Frontteil B MDF 1] 234 120 16 220 57
Schrauben 2 | Lss 3.5x30 277 123
400
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.: 12a-P.9
. g Massstab: 1:10/1:1
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprifung) o/
6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Datum: 05.03.2012
Verband Schweizerischer Schreinermeister
und Mdbelfabrikanten Gezeichnet: Is

schreiner.ch

16

puill

13

19

Lss 3.5x30




Fragment mit Rundsteg

Schablone wird durch Prifungsorganisation zur Verfiigung gestellt

\_o Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr: 12a-P.10

Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 110714

6. Semester Plangrosse: 420 x 297

Der Schreiner

[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
schreinerch | UNd Mdbelfabrikanten Gezeichnet: Is /

Datum: 05.03.2012




i i Ansicht B i ;
Fragment mit Rundsteg Ansicht C nsicht Ansicht C Ansicht B

50 24
Arbeiten mit stationdren Maschinen JJFNA 80 19
Bandsage
Kantenschleifmaschine A A — N
v 1! . . . ¥
€ s 19] 8 © 0
Arbeiten o H o i NE
Bank Reissen (ohne Bewertung) = 3 — = V 3
Bandsage Komplette Bearbeitung L] ||
Kantenschleifmaschine | Rundungen bearbeiten 3 By < o o 7 7 o
Bank Kein Verleimen - B A = © ) &
Kein Verputzen < g o k // 7 7
, 3 N V
8 S~
58 158 |60 166
To) 0
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke 450 = A
Bodenbrett N 1] 450 80 24 — N
Seitenbrett N 1 400 80 24
Rundsteg 3-Sch.| 1| 401.6| 156.3| 19 AA
Probe- Stossholz L 1 300 80 24 ,
g © )
2 T Ansicht C 8 8,8
450 ¢ nsic
< |
N |
|
58 8 7
A-A
e
5 »\
N
24
Schablone wird durch Prifungsorganisation zur Verfiigung gestellt &
8 \m \m
\_ O Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr:  12a-P.10 1/
. I M tab: : :
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