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Furniere

Es gibt 3 Arten der Furnierherstellung Messerfurnier, Siigefurnier und Schilfurnier.
Ein furniertes Mobel ist billiger als ein Massivholzm&bel und eine furnierte Platte, verzieht sich
nicht, im Gegensatz zu einem Massivholzbrett.

Messerfurnier

Ein, in der Lange aufgesagter Baumstamm, wird
iiber ein langes Hobelmesser gedriickt.

Das Furnier wird vom Hobelmesser weggedriickt.
Ein Druckbalken verhindert das Ausreissen.

Weil das Furnier vom Hobelmesser weggedriickt wird, gibt es
Feine Risse, bei der Furnier Innenseite.

Diese Seite nennen wir linke Seite und die andere, rechte
Seite.

Die linke Seite ist leicht rau. Wen man das Furnierblatt biegt
- Merkt man auf eine Seite einen geringeren Widerstand.

Vorteile:

- Geringer Schnittverlust (nur Restbrett)

- Das Oberflachenbild stimmt mit dem nachfolgendem genau iiberein.
- Erhalten natiirliche Maserung

Nachteile:
- Sehr diinn, besteht die Gefahr das der Leim durchschligt
- Linke Seite hat feine Risse
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Ségefurnier —'——————-..___

Das Sagefurnier wird mit einer Kreis- oder ’
Blockbandsigen gesigt. \/\/\/\ /\/
Ségefurnier wird jedoch fast nicht mehr verwendet, Gl A1 V\/\/\
nur noch zum Mdébel restaurieren. T

Vorteile
- Keine linke Seite
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- Holz behilt natiirliche Farbe (kein didmpfen)

Nachteile
- Sind wegen grossen Arbeitsaufwand sehr teuer.
- Viel verschnitt (durch Sigeband)
- Geringe Schnittleistung

Schilfurnier y " A

Das Furnier wird wie abgeschélt vom Stamm,
am Schluss bleibt nur noch die Mitte (ca. 10cm)

Es gibt 2 Arten vom Schélfurnier
Exzentrisches und zentrisches Schiilfurnier

Vorteile:
- Fast kein Schnittverlust (nur Reststiick)
wunendliche Liange* i
- Grosse Schnittleistung e

Nachteile: a
- Linke Seite hat Risse
- Keine Struktur im Furnier ( hauptséchlich fiir Sperrholzplatten)

Exzentrisches- Schilfurnier ( Staylogverfahren)

Staylogverfahren ist eine Art Messer-

und Schéilfurnier.

Der Stamm wird ausserhalb des Halte Balkens
Befestigt, und im Kreis iiber ein Hobelmesser
Gedreht.

Es entstehen nicht unendlich lange Furniere
Und die Furniere haben auch eine natiirliche
Maserung.
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Fachbegriffe Furnier

Tréagermaterial
Das Tréagermaterial muss absolut plan, staub- und fettfrei sein.
Damit keine Kiirschner entstehen (Furnierblattern)

Keine Flecken, die an die Oberfldche durchschimmern kénnen.

Absperrfurnier
Absperrfurniere sollen das Arbeiten des Holzes verhindern.

Blindfurnier
Blindfurniere dienen als Gegenzug bei nicht sichtbaren Flichen.
Miissen nicht schon sein, aber gleich dick und dieselbe Eigenschaft.

Deck- und Aussenfurnier
Sind Furniere aus dekorativen Holzern,
die am Werkstiick sichtbar sind.

Blindumier

Abspertiurnier

Traj ermaterial

Lagerung des Furniers

Der Lagerraum fiir Furnier sollte méglichst kiihl sein,
bei ca. 60-70% Luftfeuchtigkeit.

In den Raum sollte kein Sonnenlicht gelangen,

damit es seine natiirliche Farbe behiilt.

Am Besten auf Gestellen, jede Holzart

sein eigenes Abteil.
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Furniere kénnen verschieden zusammen genéht (geklebt) werden.
ZB.
stiirzen

Das eine Furnierblatt wird wie eine Buchseite umgeblittert.
Beim einten Blatt ist die linke Seite jetzt oben und hat Risse.

schieben

Das eine Furnier wird einfach neben das andere geschoben, wie eine Schiebetiir.
Man kann beide rechten Seiten oben nehmen, keine Risse.

Kreuzfuge

Bei einer Kreuzfuge wird ein 90° Furnierstiick nach oben und zur Seite gestiirzt.
Dann habe 2 Blatter die linke Seite oben, das eine Blatt stiirzt man dann noch mal.

Zusammensetzen der Furniere
Es gibt 2 Arten die Furnierstiicke zusammen zu machen.

Papierklebstreifen ist eine Art.

Diese werden auf der dusseren Seite angeklebt.
Sie sind frei von Sdure und sauber abschleifbar
Die Klebstreifen ziehen sich beim trocknen
Zusammen und schliessen die Fuge sauber.

Furnierzusammensetzmaschine

Zick-Zack-Verfahren mit Polyamidfaden, ist die zweite Art.
Dieser Faden kommt auf die innere Seite des Furniers

Ein furnier das so zusammengesetzt ist muss immer heiss gepresst
Werden damit der Polyamidfaden verléuft.

Ein Leimfaden wird mit einem Létkolben erhitzt und im Zick-
Zack auf das Furnier getan, mit der Druckrolle wird dieser dann
angedriickt. Die beiden unteren Rollen pressen die Furniere
Zusammen.
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Furnier aufleimen

Frither beniitzte man noch den pulverfSrmigen Furnierleim, auf Harnstoffbasis . Diesen machte man
mit Wasser an.

Bei dunkeln Holzern ist es hilfreich den Leim einzufirben, damit wird dem eventuellen
Leimdurchschlag entgegen gewirkt.
Den fliissigen Furnierleim tragen wir mit einem Leimhandroller

auf.

- bevor man Leim einfiillt zuerst Leimhandroller kontrollieren.
- Platte noch abputzen

Dann Gleichmissig Leim auftragen, in den Ecken und an der Kant
achten das auch geniigend ist.

Dann zuerst die unwichtigere Seite aufkleben
und mit Klebeband an der Platte fixieren.

Dann folg auch die Gegenseite.
Diese wird mit Klebeband mit dem

anderen Furnier verklebt, damit diese sich
in der Presse nicht aufrollen.

Fachbegriffe

Topfzeit - Haltbarkeit im offenen Leimgefiss.

Offene Zeit - Zeit vom auftragen bis zum pressen.
Presszeit - Temperaturabhéngig

Abbindzeit - Zeit bis der Leim haftet.

Aushirtzeit - Zeit bis der Leim seine Endfestigkeit erreicht.
Viskositdt - Fliissigkeitszustand des Leimes

Kohdsion -  Die Festigkeit des Leimes in sich

Adhésion -  Die Haftung des Leimes am Werkstiick
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Furnierpresse

Die beiden Pressplatten miissen sauber sein, damit es keine Driicke in die furnierte Fliche gibt.
Die Presse wird nie ganz geschlossen ohne dass etwas dazwischen ist, den es entsteht ein Vakuum.

Pressdruck zum Furnieren: 2-3kg/cm2

z.B. 250 /{OOO ')i s X 5 =

05T

s00 s

4000

oge

Die Presse wird immer vor dem Leim angeben, vorbereitet.
- Temperatur ( gemdss Hersteller )
- Pressdruck ( geméss cm2)

Das Furnierte Stiick dem ich als letztes Leim angab zuerst in die Presse tun, da bei diesem stiick der
Leim noch am wenigsten abgebunden hat.

Damit man die Presse nicht verdriickt miissen immer iiber allen 4 Zylindern ein Werkstiick sein.
Sobald die angegebene Presszeit abgelaufen ist Werkstiicke aus der Presse nehmen und abkalten
lassen.

Es gibt 3 Arten ein furniertes Werkstiick abkalten zu lassen, so dass es nicht krumm wird

- Die Werkstiicke holzeln und aufstapeln
- Die Werkstiicke aufstellen das sie von iiberall abkalten kénnen
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- Die Werkstiicke aufstapeln und mit einer Platte und Zwingen zusammen pressen (dauert
ldnger)

Furnierte Platte iiberschneiden

Als nichster Arbeitsgang schleifen
wir unsere Furnierte Platte an der
Langbandschleifmaschine

Das Schleifband ist 5-8mm héher als
das Werkstiick.

Bei dieser ist darauf zu achten das
man die richtige Laufrichtung des
Bandes hat.

Beim Schleifen fahre ich mit dem
Druckschuh nicht zu sehr iiber die
Kanten aus da sonst dort das Furnier
durchgeschlifen ist.

Da diese Gefahr besteht schleife ich auch
Bevor ich die Platte iiberschneide.

Anschliessend fiige ich das Plattenstiick vielleicht sogar abgesetzt fiigen.

An der Tischkreissége iibersige ich die Platte,
am parallel- und Queranschlag.
Die Platte sige ich auf die Grosse die mein Rahmen hat.

Danach werden bei der Platte und dem Rahmen die Lamello gestochen.

Zum Schluss wird die furnierte Platte noch von Hand geschlifen.
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Schutzmasken

Atemschutz

I gegen Artikel
Staubmaske gelb  4fach pl
Staubmaske blau  10fach fiir Glas und Mineralfasern p2

Staubmaske rot 30fach gegen Viren p3

MAK --- Maximale Arbeitsplatz —Kapazitiit bei der keine Gesundheitsgefahr besteht.

N~

2 gegen Dampfe
1 Einwegmaske Kohlenstofffilter

2 Schutzmaske Austauschbare Kohlenstofffilter

Braun gegen Ldsungsmittel
Griin gegen Salmiak
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Lackierpistolen

Fliesbecherpistole HPI und HPA

Durch die Schwerkraft 1duft der Lack den Becher hinab in die Pistole.
Mit der Druckluft wird der Lack zerstidubt.

Druckbecherpistole HPA

Der Lack wird durch die hindurchstromende Druckluft angesaugt.
Mit der Druckluft wird der Lack zerstdubt.
Kann nicht senkrecht nach oben oder unten spritzen.

Pistole mit Druckeinspeisung HTI und HPA

Lack wird mit Membranpumpen oder Druckbehdlter zur Pistole
beférdert.

Keine Maximale Lackmenge (je nach Behlter)

Mit der Druckluft wird der Lack zerstiubt.
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Elektrostatische Spritpistole

Das Werkstiick wird geerdet.

Auf den Lack gibt es Strom

Farbe wird vom geerdeten Werkstiick angezogen Gleichmissige
und geschlossene Ummantelung.

Holz enthilt oft eine zu geringe Leitfihigkeit.

Aircombi /Airmix Spritzpistolen

Lack wird mit einer Membranpumpe zu Pistole beférdert. __'i

Die Zerstdubung ist mit Mittlerem Druck ~

Mit Zufiihrung von Zusatzluft perfektioniert. E

Unbegrenzte Menge. I

Da Zusatzluft vor dem Zerstduben in den Lackstrahl gelangt s= B

entsteht ein ruhiger stabiler Strahl deshalb weniger Lacknebel. 3
W

Airless Spritzpistolen

Das Spritzmaterial wird auf 80 bis 300 bar verdichtet, mittels einer
Kolbenpumpe.
Witrd ohne separate Druckluft Einspeisung gespritzt.

Automatenpistole

Tobias Schuler
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Schema der Spritzpistole

Zerstédubung
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Mit Hilfe der Hornluft List sich der Strahl Von rund auf flach driicken.

Die Pistolen haben 3 Einstellschrauben (Hebel)

1. Luftdruckmenge
2. Materialmenge
3. Hornluftmenge

HTI Pistolen
Bessere Ausbringmenge
Mehr Lacknebel
Hoher Druck weniger Luft

Was zu beachten ist beim lackieren

Abstand zum Werkstiick
Rechtwinklig zum Werkstiick
Gleichmissige Lackauftragung

HPA Pistolen
Feine Zerstdubung
Weniger Lacknebel
Weniger Lacknebel
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Schutzmaske tragen
1/3 bis 1/2 der bereiz lackierten Fliche wider iiberlackieren

Oberfliichenbehandlungsarten

Beize

Beizen ist eine chemische Reaktion
Negativ/ positiv beizen nur bei Nadelholzer

Positives beizen
Die Spihten Jahrringe bleiben dunkel
und die Frithen Jahrringe bleiben hell.

Negatives beizen

Die Spiahten Jahrringe nehmen weniger ?7 :7;*
auf als die Friihen Jahrringe deshalb (] 3 \%?
ein umgedrehter Effekt. SO
_:;.) - ‘_\L.
O HA
OR C.
Férben -+

rinholx
Spc‘iHholz

S IDSSIOSTS

Nur die oberste Schicht des Werkstiickes wird farbig

Egalisieren

Das Friihholz hat grossere Poren und nimmt deshalb mehr auf, als Spatholz.
Diese Poren fiillen wir mit Schmierseife auf.

Wachsen

Wachs besteht aus Bienenwachs
Hirtet nie ganz aus (bleibt gummig)
Es gibt Wasserbasischen Wachs.
und Verdiinnerbasischen Wachs.
Uber Wachs kann nicht Lackiert werden.

Kalken

Bevor man die Poren fiillt, muss das Holz zuerst 2mal Lackiert worden sein.
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Lacke
Lack ist Nitrozellulose und besteht aus Baumwolle und Erdél. (Nitrozellulose sehr explosiv)

Es gibt 1 Komponentenlack (Fliissiglack)
2 Komponentenlack (Fliissiglack und Harter)
Wasserlack (mit Wasserbasis)

2 Komponentenlack oder auch DD-Lack (Desmodur+Desmophen) ist widerstandsfihiger.

Wasserlack hat kein unangenehmer Duft ist jedoch giftiger als Losungsmittellacke.
Man kann ihn {iber die Lunge und die Haut aufnehmen und ihn nicht wieder abbauen.

SH-Lack
SH-Lack ist ein Saurehirtenderlack
Syntetisch hergestellt aus Alkydharz+Amionharz

Schell-Lack
Schell-Lack ist der 1ste Lack den die Inder erfanden. Auf Indisch heisst
er Lakscha, das 100'000 heisst.

Dieser Lack besteht aus Schildldusen Sekreten (1kg Lack —300°000 Sekrete)
Lackplittchen aufkochen und dan mit Lappen auftragen und abreiben.
Sehr langes, aufwendiges Verfahren 8Mal auftragen. Tiefenwirkender Effekt.

Wird nur noch zur Restauration von Schelllackierten Mabel verwendet.

Ole

Ol ist ein offenes System (die Poren des Holzes bleiben offen, keine geschlossene Oberfliche.

Besteht aus Leindl und ist deshalb selbstentziindlich
(Lappen nach gebrauch authéngen oder in Wasser einlegen)

Glanzstufen

Hochglanz
Glanz
Seidenglanz
Seidenmatt
Halbmatt
Stumpfmatt
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